
Aussteifungsrippen S235 (St 37) 7.1

Stahlbau-
       Brevier

Vollrippen HEA / HEB / HEM 100 – 1000,
IPE 100- 600

Halbrippen HEA / HEB / HEM 240 – 1000,
IPE 240- 600

techn. Angaben

Seite: 7/1
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Halbrippe Variante 2

Fertigung aus Blech, mittels
Brennen, S  >15 mmR

aF           = Schweissnaht an Flansch- Rahmenriegel
aRF=a    = Schweissnaht an Flansch- Rahmenstütze
ass =a    = Schweissnaht an Steg- Rahmenstütze
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Halbrippe Variante 1

tgl

Fz,d

Fertigung aus Flachstahl,
bis Rippendicke  S  = 15 mm
(mit Schlagschere möglich)
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Beachte Stegverstärkung in Rahmenecke
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Die Höhe H so ist zu wählen, das Schub- und
Vergleichsspannungsnachweis in der
Rahmenecke OK.
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Rippen flanschbündig, b fl
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Aussteifungsrippen S235 7 . 3 . 2

Stahlbau-
      Brevier

Vollrippen: HEB 100 – 1000,
Halbrippen: HEB 240 – 1000

Grenz- Zugkraft F z,Rd A 7.2

 Als Type in statischer Hinsicht geprüft
 hierzu Prüfbericht Nr.: 4117.20-001/04

 mit Geltungsbereich bis: 31.01.2011

Weimar, den 11.01.2006
Thüringer Landesverwaltungamt
Abt. III – Bauwesen
Ref. 330- Bauaufsicht/ Bautechnik

Bearbeiter:Dipl.-Ing.St. Werkmeister

Referatsleiter:Dipl.-Ing. R.Sommer
Seite: 7/4

Typ B 100/12/V 120/12/V 140/12/V 160/15/V 180/15/V 200/15/V 220/20/V 240/20/V 260/20/V 280/20/V 300/20/V 320/20/V
HEB 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320

218 287 366 453 549 654 767 889 992 1098 1242 1340
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12 12 12 15 15 15 20 20 20 20 20 20
45 55 65 75 85 95 105 110 120 130 140 140
80 98 188 206 225 244 262 279170152134116
10 10 10 15 15 15 15 20 25 25 25 25
47 56 66 76 85 95 105 115 125 134 144 144

FZ, Rd

aRF

ass

SR

bR

l
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bfl
Typ B 340/25/V 360/25/V 400/25/V 450/30/V 500/30/V 550/30/V 600/30/V 650/30/V 700/35/V 800/35/V 900/35/V
HEB 340 360 400 450 500 550 600 650 700 800 900

2354

6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
25 25 25 30 30 30 30 30 35 35 35 35

140 140 140 140 140 140
540 588 636 734 830 928492444398352

25 25 25 25 25 25 25 25 25 30 30 30
142 142 141 141 140 140
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1000
22892158209220271962189618311700156914711406

13 13 13 14 15 16 16 17 17 18 19 19

140140140140140140
315297

142142143143143144

Typ B 240/20/H 260/20/H 280/20/H 300/20/H 320/20/H 340/25/H 360/25/H 400/25/H 450/30/H 500/30/H 550/30/H 600/30/H
HEB 240 260 280 300 320 340 360 400 450 500 550 600

889 992 1098 1242 1340 1406 1471 1569 1700 1831 1896 1962

8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
20 20 20 20 20 25 25 25 30 30 30 30

140 140 140 140 140 140
280 300 300 350 350 350280260240220

20 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25

FZ, Rd
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SR

bR

l
Ce

12 13 13 14 15 16 16 1711 11 11 12

140140140130120110
200180

Typ B 650/30/H 700/35/H 800/35/H 900/35H
HEB 650 700 800 900

8 8 8 8
30 35 35 35

400400
25 25 30 30
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2289215820922027
18 18 19 19

140140140140
400350

2354
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35
140
400
30

1000

20

1000/35/H
Typenbezeichnung:

z.B. Vollrippen HEB 100: B100/10/V
z.B. Halbrippen HEB 240: B240/15/H
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                         Grenz-Zugkraft
                 a- Rippe an Flansch
           a- Rippe an Stützensteg
                        Dicke der Rippe
                        Breite der Rippe
                       Länge der Rippe
                             Eckabschnitt
Breite der Rippe flanschbündig
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Z,Rd = kN
= mm
= mm
= mm
= mm
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